
カヤーニTS

マイクロ波式汚泥濃度計

特徴

＊測定項目 ：全濃度（全固形分） 0-35%

＊口径 ：標準ﾀｲﾌﾟ DN50,100,150,200,250,300

高圧ﾀｲﾌﾟ DN100,150,200

＊圧力等級：標準ﾀｲﾌﾟ PN16/1.6 Mpa

高圧ﾀｲﾌﾟ PN100/10 Mpa

＊測定箇所 ：初沈ｽﾗｯｼﾞから脱水汚泥まで
＊全世界で3800台以上の実績をもつカヤーニ
ブランドのマイクロ波式濃度計

カヤーニ TSは、排水処理プラントにおける汚泥の濃度管理/制御を目的
としたカヤーニブランドのマイクロ波式濃度計です。
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Kajaani TS

脱水汚泥の測定例

ｾﾝｻｰ口径と電気伝導度許容値ﾌﾟﾛｾｽ条件

pH ： 2.5 – 11.5

ﾌﾟﾛｾｽ温度 ： 0 – +50 ℃
周囲温度 ： -20 – +70 ℃
ﾌﾟﾛｾｽ圧力 ：Min. 1.5 bar (0.15 MPa) 以上推奨

* 1.5 bar 以下の場合気泡の混入がないこと

振動 ： 20 m/s2, 10 – 200 Hz

汚泥濃度管理の長所

＊含水率の安定と減少による排水処理量、
汚泥輸送能力の増加
＊薬品使用量の削減と過剰薬品による設備
の汚れ、ｽｸﾘｰﾝ閉塞の防止
＊遠心脱水の効率改善、制御
＊脱水ｹｰｷ測定による炭化炉、焼却炉制御
＊焼却の燃焼温度上昇/燃焼効率改善による
温室効果ｶﾞｽ対策
＊ﾗﾎﾞ分析の頻度減少

ｺｽﾄ削減 計算例

30 ℃ 50 ℃

FT50A/2” 25 mS/cm 25

FT100A/4” 18 16

FT150A/6” 13 12

FT200A/8” 13 11

FT250A/10” 13 11

FT300A/12” 10 9


